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4734 Sayili Kamu Ihale Kenunu'nun 3. maddesi (g) bendi istisna kapsaminda alim
TEKLIF ISTEME FORMU

IKN: 20267324756
ligili Birim: OPERASYON MUDURLUGL Teklif Isteme Tarihi: 19.02.2026

SIRA . G , Toplam Tutari

SATIN ALINACAK MAL ve/ HIZMETIN CINSI iri ;
NO ve/veya S Birim Miktar (KDY Harig)
1 AHMET PIRSTINA SPECIAL SURVEY (04.03.2026-27.03.2026) TK I

Yukarida belirtilen Hizmet isi teklif alma usuli ile yaptinlacaktir. Bu ise aloka goésterdidiniz takdirde asagidaki sartlar
gergevesinde tanzim edecediniz is bu Teklif isteme Mektubunu Sirketimiz satinalma birimine imzali ve kaseli olarak kapali
zarf iginde elden veya e-posta olarak génderilmesini rica ederim.

TEKLIF VERME VE SATINALMAYA ILISKIN HUSUSLAR:
1. Teklifinizi en geg 23.02.2026 saat 15.30'a kadar izmir Deniz Isletmeciligi Nakliye ve Turizm Tic. A.S. Satinalma Birimine
goénderiniz.

1.1. Adres: [zmir Marina Bahcelerarasi Mahallesi Havdar Alivev Bulvari No:4 Balcova-1ZMIR

1.2. e-mail: satinalma@izdeniz.com.tr

1.3. Tel: 0 232 320 00 35
2. Teklifinizi KDV harig, Birim Fiyat ve Toplam Bedel olarak ve Tirk Lirasi cinsinden veriniz. Teklif mektubunun ve teknik
sartnamenin her sayfasini kaseleyip imzalayiniz.
3.Bu ahm 4734 Sayih Kamu lhale Kanunu ve 4735 sayih Kamu Ihale Sézlesmeleri Kanununda belirtilen ceza ve ihalelerden
yasaklama hukimlerine tabidir. Yikleniciler taahhitlerini yerine getirmemeleri halinde Sirket tarafindan Kamu [halelerine
katilmaktan yasaklanacaktir.
4. Teklif mektubunda vermis oldugunuz fiyatlar Teknik Sartnamede aksine bir stre yoksa 30 (otuz) gun streyle gegerli olacaktir.

5. Teklif mektubunda teklif edilen bedel rakam ve yazi ile yaziimali, Gzerinde kazinti silinti ve dizeltme bulunmamahdir. Ad,
Soyad ve Ticaret Unvani yazilmak suretiyle yetkili kisiler tarafindan imzalanmis ve kaselenmis olmalidir.
6. Teklif veren istekliler bagh bulunduklari Vergi Daireleri ve Vergi Numaralanni belirtecektir. Gergek kisi olmast halinde T.C.

Kimlik No'sunu belirtecektir. Tekliflerle ilgili ihtilaf halinde kurum kayitlan esas alinacaktrr.

7. 6183 sayili kanunun 22/a maddesi geredi 5.000,00 (BesBin)TL'yi gegen tlim Gdemelerde “Borcu Yoktur” belgesini Yiklenici ibraz
edecektir.

8. Bu alim 4734 Sayih Kamu hale Kanunu'nun 3 (g) maddesi kapsaminda olup. Sirket mal/hizmeti alip almamakta veya bir kismini
almakta, iptal etmekte serbesttir.

9. fhale ilanlarimizi ( www.izdeniz.com.tr ) internet adresimizden takip edebilirsiniz.

Ekler:  Teknik Sartname (17 Sayfa)

TEKLIF VEREN KISININ/FIRMANIN:
Adi, Unvani

Vergi No

Adres

Tel/Faks

Teklif Tarihi
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AHMET PIRISTINA FERIBOTUNUN HAVUZDA) BAKIM ONARIM ISLERININ YAPILIVIAS] HIZMET ALIMLIST
HIZMET ALIMI TEKNIK SARTNAMES]
TEKLIFLERIN VERILECEGI ADRES, TELEFON VE FAKSNUMARASI
IDARENIN ADI : 1ZMIR DENIZ ISLETMECILIGI NAKLIYE VE TURIZM TiC. AS. (iZDENIiZA.S)
IDARENIN ADRESI  : BAHGELERARASI MAH. HAYDAR ALIYEV BULVARI NO: 4BALCOVA/IZMIR
IDARENIN TELEFONU: 0 {232} 320 00 35 (803/804/805/806)
satinalma@izdeniz.com.tr

1. iSiNADI
Ahmet Piristina feribotunun havuzda bakim onarim islerinin yapilmasi hizmetalimi isi

2. HIZMET ISININ KONUSU
idare ‘nin filosundan, Ahmet Piristina Feribotu 2026 yiliigerisinde yapilacak special sérvey kapsaminda
havuza alinacaktir. Havuza alinan geminin yikama, boyama, sevk sistemi bakim onarim gibi periyodik
havuz isleri yapilacaktir.

3. HIZMET TEMININE iLISKIN iSTEK, OZELLIK VE ESASLAR

3.1 AHMET PIRISTINA 04.03,2026-27.03.2026 tarihleri arasinda

Havuz baglangic ve bitig tarihleri, yukarida belirtilen tarihlerde veyayakin bir zarman arahginda Yiklenici
Firmaya IDARE tarafindan bildirilerek kesinlestirilecektir, Havuza gliis ve glkas tarihlerinde ve havuzda
kalma siirelerinde izmir Tersanesi Komutanlig ve idare talepleri dofrultusunda degisiklik olabilir.

3.2 Gemilerin Teknik Ozellikleri:

Gemi Adi: Ahmet Piristina

Gemi Cinsi: Feribot

insa Yeri: Tuzla

Tam Boyu: 78,9 m Groston; 1444
Eni: 17,4 m. Net Ton: 433
Derinligi: 4,7 m Draft: 2,75m

3.3 Balam Onanm Isleri
3.3.1 Yikama

3.3.1.1 Su Alti Alam Yikama ( Karina diiz dip + karina yan ): Geminin karinass, kinistin sandik icleri,
pervaneler, saftlar ve yekeler dahil olmak tizere 350 bar basingli su jetiile kompleyikanacaktir. Karina alani
1200 m* dir. Saft ve yeke yatak klerens dlgtimii igin ¢ikis yerleri iyi yikanmalidir.

3.3.1.2 Kinistin Sandiklarinin Agilmasi, iglerinin Yikamp Temizlenerek Boyaya Hauzr Hale Getirilmesi (3
Adet),

Kinistin sandiklari acilarak i¢lerinin su jeti ve gerekirse kum raspasi yapilarak zehirli boya yapilimaya hazir
hale getirilecektir. Sandik igindeki tutya ve anotlarin maskelemesi yaplacaktr.
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3.3.2 Bova lgleri ve Yiizey Hazirliklan
Boyama islemi icin kullanilacak her tiirlii ekipman, makine, firga, bez vs sarf malzemeleri viiklenici
tarafindan saglanacaktir. Talep edilen tiim bovya isleri yiiklenici elenanlan tarafindan ya acaktir.

Gereken her tirlii maskeleme isleri yiklenici tarafindan yapilacaktir. Maskeleme icin gerekli sarf
malzemeleri triz bandy, naylon értii vs. yiiklenici tarafindan saglanacaktir. Aksi belirtilmedikce tiim boyalar
airless makine ile boyanin ozelligine ve istenilen mikron kalinhigna uygun olarak atilacaktir. Boyanin
atilmast igin gerekli hava sartlar gozetilecektir. Tesis icinde geminin bulundugu yerin etrafindaki gemilerde
yapilan raspa boya gibi islemlerden geminin zarar gérmemesi icin gereken tedbirler alinacaktir. Yiiksek
mesafede kalan kisimlarin boyanmasi icin salonunun camlars gerektigi durumlarda &rtiiferek boyadan ve
diger gemilerde yapilan islemlerden korunmasi yiiklenici tarafindan saglanacaktir,

3.3.2.1 Firca Motor (Mekanik Raspa) ile Uygulama (600 m2)

Gemi havuza alinip su jeti ile yikandiktan sonra yapilacak incelemeden sonra, boya dncesi karinada zehirli
boya alaninda, karina su tstiinde lacivert alanlarda, siyah kusak tzerinde, bag k¢ yaslama tamponlan
lacivert alanlar, garaj kapak yan beyaz alanlari, garaj giiverte ve yoleu salonlars dis saglarinda heyaz ve
lacivert alanlarda, garaj giiverte izolasyon kaplamasinda ve disa bakan pash kenarlarnda, arag giiverte
tabaninda ve kapak Ustlerinde, yaya yiirliyiis yollarinda, garaj glverte ve st kat agik yolcu alanlarinda
beyaz alabandalar ve tavanlar, Uzerinde gerekli gorilen yerlerde pastan arindirma ve ylizey temizligi icin
matorlu tel firga ile mekanik yiizey hazirhgi yapilacaktir. Kullanilacak firca motor ekipmanlari ve sarf
malzemeleri yiiklenici tarafindan_temin edilecektir. Yapildigi yer kadar m’ alan iizerinden édeme
yapilacaktir. Yapilan alan, islem sonunda yiiklenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla

belirlenecektir.

3.3.2.2 Kumlama ve 500 Bar Bastn¢li Su Raspasi

Su Altr Alani ( Karina diiz dip + karina yan ) yiizey alaninda asagida ihtiyac haklinde belirtilen miktar ve
ozelliklerde raspa veya kumlama derecesine uygun su jetiile raspa islemiyapilacaktir.(Boya enspektérii ile
karar verilecektir)

3.3.2.2.1 5A 2 Grit Raspa yapilmas 1200 m?2
3.3.2.2.2 SA 1 Grit Raspa yapilmasi 600 m2
3.3.2.2.3 Stptirme Raspa yapllmasi 600 m2
3.3.2.2.4 500 Bar Basingl Su Raspas 600 m2

istenilen raspa veya su jeti uygulamalary islemleriicin m2 bagima birimfiyat verilece kolup yapilan yer kadar
édeme yapilacaktir._Boya enspektérii kararina uygun alarak 3.2221; 3.2.2.2.2, 32.2.2.3, 3.2.2.2.4
islemlerinden biri ve/veya birkaci yaptiriimavabilir.

Raspa gritleri , agindiricilar , kanserojenler, silikojenler ve toksik bilesenlerden armdinimig olmahdir. 1S0
11126 ~ 11127 de helirtilen agindiricilardan secilmelidir.

3.3.3 Karina Boya isleri

Karina su altralani komple 1200 m*dir. { Karina diiz tip:600 m?+ Karina yan: 600 m?)

3.3.3.1 Astar Boya Uygulamasi 1200 m2,

Karinada boya enspektori tarafindan yapilacak incelemeden sonra gereken yerlerde ve/veya tiim karinada
toplam 1200 m?2 alan boya enspektoriiniin verecegi ve boya planina uygun olarak en az 150 mikron kuru
film kalinh@mda 1 kat epoksi astar ile boyanacaktir, (Boya enspektdrii gerekli goriirise astar boya oncesi
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tekrar karina yikamasi yaptirabilecektir ve bu is icin viiklenicive ilave bir iicret ddenmeyecektir)
Kullamlacak alet,ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Bovyalar idare
tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m’ alan (izerinden édeme yapilacaktr. Yapilan alan, islem
sonunda yliklenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla belirlervecektir. (Tam kinistin sandik
icleri de astar boya ile boyanacaktir)

3.3.3.2 Baglayici Boya Uygulamasi 1200 m2,

Karinada boya enspektorii tarafindan yapilacak incelemeden sonra gereken yerlerdeve/veya tiim karinada
toplam 1200 m2 alan boya enspektériiniin verecegi ve boya planinauygunolarak en az 100 mikron kuru
film kalinhginda tek kat baglayici boya ile boyanacaktir, Kullanilacak alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri
yliklenici tarafindan temin edilecektir. Boyalar idare tarafindan verilecekdir. Yapildigh yer kadar m? alan
tzerinden édeme yapilacaktir. Yapilan alan, islem sonunda ylklenici ve isletme temsilcisi arasinda
imzalanan tutanakla belirlenecektir. .(Tim kinistin sandik icleri de baglayiciboya ile boyanacaktir)

3.3.3.3 Antifouling Boya (Zehirli Boya Uygulamasi) 1200m2, x 2 kat,

Bagilayici boya uygulamasina miteakip,boya enspektorii tarafindan karinada inceleme yapilacak ve onay
verilmesine miiteakip zehirli boya uygulamasina baslanacaktir..(Boya enspektdrii_gerekli goriir ise zehirli
boya éncesi tekrar karina yikamasi yaptirabilecektir ve bu is icin yiikleniciye ilave bir iicret
ddenmeyecektir) Tiim karinada toplam 1200 m2 alan boya enspektériinin verecegive hoya planina uygun
olarak toplam 150 mikron kuru film kalinhiginda 75mikronX2 kat zehirli boyaile boyanacaktir, Kullamlacak
alet, ekipmanlar ve sarf malzemeleri yiiklenici tarafindan temin edileceltir,

Boyalar idare tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m? alan Gzerinden éderne yapilacaktir. Yapilan
alan, islem sonunda y(klenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla beliflenecektir. (Tdm
kinistin sandik icleri de zehirli boya ile boyanacaktir)

Ahmet Piristina feribotunda slyl acrylate recineli antifouling boya sistemi uygulamas yaprlacaktr ve iki
kat (75 mikronx2 kat) uygulama olacakiir,

3.3.4 Draft Markalan Ve Gemi [simlerinin Boyanmasi 1 talim,
Geminin iskele ve sancak tarafta bas, vasat ve kigta bulunan draft ve plimsol markalarinin ve gemi
isimlerinin boyalari yenilenecektir, Kullanilacak alet, ekipmanlar ve sarf makemeleri yiiklenici tarafindan
temin edilecektir. Boyalar idare tarafindan verilecektir.

3.3.5 Su Ustii Dis Kaplama Boya isleri,

3.3.5.1 Astar {900 m2),

Dis kaplama Su (st ve/veya kapak, kusak tizerinde, bas kic yastama tamponlarimavi alanlar, garaj kapak
yan beyaz alanlari, garaj gliverte ve yolcu salonlari dis saglarinda beyaz ve mavi alanlarda, garaj gliverte
izolasyon kaplamasinda ve disa bakan pash kenarlarinda, arac giiverte tabarundave kapak tstlerinde, yaya
ylriiyls yollarinda, garaj gliverte ve st kat agik yolcu alanlarinda Astar Boya Uygulamas (300 m2),

Yukarida detaylari verilen alanlarda boya enspektori tarafindan yapitata k incelemeden sonra gereken
yerlerde toplam 900 m2 alan boya enspektériiniin verecegi ve boya planina wygun olarak en az 100 mikron
kuru film kalinhiginda 1 kat epoksi astar ile boyanacaktir.(Boya enspektor ti perekli goriir ise astar boya
oncesi tekrar gereken yerlerde yikama yaptirabilecelktir ve bu is iiry yiiklenicive ilave bir iicret
ddenmeyecektir)  Kullandacale alet,ekipmanlar ve sarf malzemeleri yliklenici tarafindan temin
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edilecektir.Boyalar idare tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m’ alan lizerinden ddeme
yapilacaktir. Yapilan alan, islem sonunda yiiklenici ve isletme tensilcisi arasinda imzalanan tutanakla

belirlenecektir.

3.3.5.2 Son Kat Boya (Beyaz+Mavi+Siyah)

Dig kaplama Su iistii ve/veya kapak, kusak tizerinde, bas kic yaslamatamponlan mavi alanlar, garaj kapak
yan beyaz alanlar), garaj giiverte ve yolcu salonlari dis saclarinda beyaz ve mavi alanlarda, garaj giiverte
izolasyon kaplamasinda ve disa bakan pasli kenarlarinda, arag glivertetabaninda ve kapak iistlerinde, yaya
ylriiytis yollarinda, garaj gliverte ve (st kat acik yolcu alanlarinda Son Kat Epoksi Boya Uygulamasi {900
m2},

Yukarida detaylari verilen alanlarda boya enspektérii tarafindan yapilacak incelemeden sonra gereken
yerlerde toplam 900 m2 alan boya enspektériiniin verecegi ve boya planina uygun olarak en az 50 mikron
kuru film kalinhiginda politiretan veya epoksi son kat boya ile boyanacaktir.(Boya enspektérii gerekli goriir

ise astar boya éncesi tekrar gereken yerlerde yikama yaptirabilecektir ve bu is icin yiikleniciye ilave bir

icret 6denmeyecektir] Kullanilacak alet,ekipmanlar ve sarf malemeleri viiklenici tarafindan temin
edilecektir. Boyalar idare tarafindan verilecektir. Yapildigi yer kadar m’ alan tzerinden &Gdeme
yapilacaktir. Yapilan alan, islem sonunda yiiklenici ve isletme temsilcisi arasinda imzalanan tutanakla
belirlenecektir.

3.3.5.3 Boya islemleri igin ilave Maskeleme isciligi
Ekstra boya maskeleme islemleriicin édenecek hizmet bedelidir.

3.3.5.4 Isil islem Sonrasi Zarar Goren Bolgelerde Boya Onarimi Yapilmast
Isil islem kaynakl mevcut boyalarda deformasyon meydana gelmesi nedeniyle yapilacak boya tamir ve
rotus hizmet bedelidir,

3.3.6 Gas Free Kontrolii
Gemide yapilacak sif islemler dncesi yapiimass gereken gas free inceleme Ucretidir,

3.3.7 Gas Free Temizlik

Gas free kontroliinde emniyetsiz gorilen ve temizlik yapilmasi gereken yerlerde yaplacak temizlik hizmeti
icin adam saat basina lcret ddenecektir. Temizlikler bélgedeki yag, yalat sintine birikintilerinin alinmast,
gerekli kimyasal ve deterjanlarla temizlenmesi, durulanmasi, kurutulmasi ve havalandirilmasini

kapsamaktadir,

3.3.8 Makine Daireleri Sintine Temizlikleri

Bas ve kig makine daireleri sintine temizlikleri yapilacaktir. Yapilacak temizlik hizmetiicin adam giin basina
ticret 6denecektir. Temizlikler bolgedeki yag, yakit sintine birikintilerinin alinmas, gerekli kimyasal ve
deterjanlarla temizlenmesi, durulanmasi, kurutulmasi ve havalandirilmasini ka psamalketadr.

3.3.9 Sag ve Zincir Kalinhik Olgiimii
Ahmet Piristina feribotunun sorvey kapsaminda gerekli olan sag¢ kalinlik ve demir-zincir lciimlerinin

vapilarak rapor diizenienecektir,
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Sag kalinliklar ana giiverte, karina, makine dairesi, bas ve ki¢ alti icelemanlar ve su gecmez perdelerden
alinacaktir. Minimum 1000 noktadan 6lciim alinacaktir. Makine dairesi ic elemanlarinin dlgtimesi icin
bltiin panyol saglar kaldinlacaktir.

Demir ve zincir dlctimleri icin demir ve zincirler havuza serilip hazir hale getirilecektir. Yerinde sikisan ya
da zinciri dofanan demirler mekanik miidahale ile yerinden ¢ikarilacak, zincirleri acihp diizeltilecektir,

Kalinlik 6lciimii sonrasi degistirilmesi gereken zincir baklalar yenilenecektir, Degistirilen zincir kadar bakla
birim dcreti tizerinden édeme yapilacaktir

Olgiimii yapacak kiside Tiirk Loydu tarafindan taninan en az seviye 2, gecerli tahribatsz muayene sertifikasi
olmali ve Tirk Loydundan onayh gecerli servis saglayici belgesi omahdir. Yeterlilik sertifikasi ve cihaz
kalibrasyon sertifikalari &lgiim raporiar ile birlikte verilmelidir.

3.3.10 Sag Onanim isleri

Gemi karaya alindiktan sonra, sa¢ 6lgtimii sonrasi degismesi gerektigi tespit edilen ve idare tarafindan
talep edilen karina sagi, yan kusak usturmacalarda vurma-siirtme nedeniyle yamulan yerler, bas-kic
yaslama lastik usturmacalarinin sa¢ yataklarindaki yamulan ve aginanyerler ve havuzlama esnasinda tespit
edilip klas sorveydrleri tarafindan talep edilebilecek yerlerin onarmlar yapillacaktir. Sag isleriyle ilgili
fiyatlandirma kg bagina birim fiyat tizerinden yapilan is miktari kadar sdeme yapilacaktir. Sartnamenin ilgili
kisimlarinda belirtilen iscilik tcretleri yapildigi kadar ayrica ddenecektir, iskele ve sancak bordadaki
plimsol marladaki harf degisimleri (eski yiikleme sinirt harflerinin kesilip yeni harflerin kaynatilmasi) bu
kapsamda yapilacaktir,

Yapilacak her tiirli kaynak ve sag isciligi Tiirk Loydu kurallarina uygun olarak yapilacaktir,

Sag ve i¢ eleman yenileme esnasinda bu béliimlerdeki isin yapimina mani olan izolasyonlar, kaplamalar ile
makine, teghizat, donamim, elektrik kablolar, elektrik tablosu, boru devreleri, valf camur sandig v.b.
elemanlarinin bozulmadan, kesilmeden yeniden kullamlacak sekilde ve zarar verilmeden yerinden
sokllmesi uygun yerde calisma ortamindan kaynaklanahilecek tehlikelere karsi korunmalarive ig bitiminde
¢ahsir durumda teslimi Yaklenici tarafindan yapilacaktir.

Kesme kaynak isleri sonucu ¢ikan hurda malzeme, ciiruf, toz, kaynak artiklarinin temizligi yiklenici
tarafindan yapilacaktir,

Kullanilacak saglar Tiirk Loydu ya da diger klas kuruluslar tarafindan sertifikali ve shot balasting yapilip
shop primer boyasi yapilmig olarak temin edilecektir. Kullanilan yere gore 6,8,10,12 mmkalnhginda saclar
kullanilabilecektir. Kullanilan elektrotlar sertifikali olacakur.

Isin yapimi igin gerekli endiistriyel gaz, elektrot ve difer tiim tiiketim malzermeleri, yiklenici tarafindan

saglanacaktir,
Isin yapimi igin gerekli iskele, takim techizat ( ¢l alet ve geregleri, kesme ve kaynak makineleri, besleme

kablolar, cayraskal, kriko vb ) yiiklenici tarafindan saglanacaktir. Calisma yerlerinin havalandinlmasi icin
gerekli donanim yiiklenici tarafindan saglanacak, elektrik baglantilari exproof olacaktir.

is boyunca yangin riskine karsi stirekli kontrol yapilarak gerekli énlemler alinacaktir,

(¥
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Malzemelerin gemiye nakli indirme bindirme isleri yiliklenici tarafindan yapilacaktir. Tersane ve havuz
iginde idarenin satin aldigi Tersane nakliye hizmetleri kullanilabilir.

Cikan hurda malzemeler tersaneye ait olacaktir. Cikan hurda malzemelerin tersane icerisinde ya da gemi
zerinde depolanacak yere nakledilmesi Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

Yiklenici firmanin calistiracagl kaynakeilar, gemi bakim — onarim sektériinde deneyimli olacak ve yetkili
kuruluslardan alinmig ( TL, BV, DNV ..vb ) ve gecerliligini koruyan sertifikaya sahip olacaktir. llgili sertifikatar
bakim onarim raporu ile birlikte teslim edilecektir.

3.3.10.1 Kaynak Muayeneleri

Degigen karina bolgesi saclarinin kaynakl kisimlarmimn, garaj kapak mentese kaynakiarinin Klas ya da
idarenin talep etmesi durumunda uygun gordlen bir yéntem ile kontroli yaplacak ve raporlanacaktir.
Olgiim isini yapacak firma ve kisiler idare ya daidarenin yetkilendirdigikuruluslar tarafindan alinmis gerekli
sertifikalara sahip olacak ve cihazlari da giincel kalibrasyon sertifikasi olacaktir. Kontrol raporu isletmemize
teslim edecektir. Hatali bulunabilecek kaynak dikisleri malzemesi ve isciligi Yiklenicitarafindan saglanmak
suretiyle bedelsiz olarak yapilacaktir. Rampa menteselerine yapilacak MPI test dncesi yapilacak mentese
taglama isleri i¢in yiiklenicive iicret ddenmeyecektir.

3.3.10.2.1 Emg Cikis Kaportalari Bakim Onarim ve Alistiriimasi

Makine daireleri ve personel yasam mahalinden giiverteye acilan emergency cikig kaportalar sikiiliip pas
temizlikleri yapilacaktir. Kaportalarin agma kapama mekanizmalari elden gedirilip pas temizlikleri
yapilacaktir. Mekanizma ve menteseler yaglanip alistinlarak  bir personelin asagidan kolayca agip
¢ikabilecegi hale getirilecektir. Kaportanin etrafinda giiverte zemininde kanal icinde ve etrafinda olusan
pash balgelerin mekanik raspasi yapilacak ve boyanacaktir. Boya idare tarafindan verilecektir. Kaporta
lastik contalari yenilenecektir. Contalar Yklenici tarafindan temin edilecektir,

3.3.10.2.2 Garaj Guverte Tavan Kaplama Saclarinin Degigimi

Garaj glivertenin tavamindaki oluklu kaplama saci hasarl ve ciriik kisimlart kesilerek yeni kaplama sagi ile
degistirilecektir. Kullanilacak saglar kendinden firin boyal, mevcut kaplama sagtile ayni dzellikte oluklu sag
olacaktir.

3.3.10.3 Tutya Degisimi
Gemi karinasi ve yekelerde mevcut 19 adet 3,3 kg lik ve 24 adet 10 kg ik toplam 43 adet eski tutyanin

sokilmesi ve yenilerin montaji yapilacaktir. Montaj igin eski sabitleme avata ve somunlan kullamlamaz
durumda olursa vyenileri Yiklenici tarafindan temin edilecektir. Krom cwvata/saplama  somun
kullantlacaktir. Tutyalar isletme tarafindan temin edilecektir. Kaynaki montaj olanlar kaynak ile monte

edilecektir.

3.3.10.4 Ana Makine Jenerator Karina Egzoz Gilus Sa¢ Onarimi

Geminin bag ve kig ana makine ile jeneratér egzoz cikis bolgelerinde, korozyon sonucu meydana gelen
delinmelerde sa¢ degisim ve onanmlan yapilacaktir. Korozyoniar gemi izinden ve disindan detayl
incelenerek gerekli sag ve boru yenileme isleri igeriden ve disandan klas kurallarna uygun olarak
yapilacaktir. Ana makine egzoz ¢ikislarinda, énceden yapilan onarimiarda devredisikalan egzoz sofutma
nozul sistemi yeniden imal edilerek faal hale getirilecektir. Makine dairesinde egroz ¢ikis borularinda

gl
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delinme ve cliriime varsa borularin ¢iirtiyn kisimlarinin yenilemesi yapilacaktir. Makine dairesinde
alabanda kaplama ve izolasyonlari siskiilecek ve is bitiminde orjinaline uygun olarak yeniden kapatidacaktir.
Kullamilan sag agirh@i ve boru kadar, sag onarim ve boru fiyati tizeinden fivatlandinlacaktir, Ana egzoz
borulari 1 metre Gzerinden fiyatlandirlacaktir, Egzoz isleri icin iscilikicreti 6denecektir.
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Ana Makine Egzoz Cikis Detayi

3.3.10.5 Bas Kapak Lastik Yerleri Onarimi ve Degisimi

Bag ve Ki¢ garaj kapak uglarinda bulunan lastik flaplarin kapaga sabitlemesiicin, kapak Gzerinde agilmis
M10 diglerin onarimi yapilacaktir. Lastikler M10 havsa bagh alyen krom cvatalar ile sabitlenmektedir.
Kapak uglarindaki hasarli krom sabitleme civatalar sokiilecek, ckmayan kirik civatalar siitunlu seyyar
matkap ile ciritilerek gikarilacak, meveut disler onarilacak ya da yeni dis aglacaktir. Hasarli lastik flaplar
yenitenecektir. Lastik flaplar isletme tarafindan temin edilecektir. Flsplar Gzerinde 5 mm kalinhginda 40
mm eninde paslanmaz malzemeden sabitleme seritleri bulunmaktadi. seritlerin hasarl ve eksik olanlan
yenilenecektir, Eksik kalan seritler Yikleniciden talep edilecektir. Havsa bashi krom alyen civatalar Yiklenici

tarafindan temin edilecektir..

3.3.10.6 Yaslama Usturmaga Onarim isleri

Geminin bag ve ki¢ kapak altlarinda yaslama usturmacalarinin sabitleme saplarmalan ve somunlan (M22)
yenilenecektir, Saplamalar somun disaridan sokiliip sikilirken dénmemesi ifin kaynakla sabitlenecektir.
Paslanmaz krom malzeme kullanilacaktir. Her usturmaca 4 saplama ile sabitle nmektedir. Bir gemide bas
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ve kicta toplam 20 adet (500x635x120) lastik usturmaga bulunmaktachr. Usturmacalann sokimi ve
montaji, eski saplama ve somunlarin gikarilip yenilerinin montaj iscligi Yiiklenici tarafindan yapilacaktir,
Kullanilacak paslanmaz saplama ve somunlar Yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Usturmagalar idare
tarafindan verilecektir.

3.3.11 Valf - Camur Sandig Bakimlari

Asagida tarif edilen valflerin kontrol, bakim ve onarimlari yapilacakt. Bakim kapsaminda, valflerin basma
ylzey temizlik ve tesviyeleri, kolay acilir kapanir hale getirilmeleri, conta degisimleri, salmastra degisimleri
yapilacaktir. Valflerin sékiilmesi, is bitiminde yerlerine montaj yiklenici tarafindan yapilacaktir. Montaj
icin gerekli flang contalarim Yiklenici temin edecektir. Yapilan islemler icin valf bakim onarnm raporu
hazirlanacaktir.

3.3.11.1.1 DN 150; PN 16; 90°Aqili Glob; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sudirmazlik: NBR; Flang
Baglanuh - Drenger Sprinkler Pompa Kinistin Alici 1 Adet

3.3.11.1.2 DN 40; PN 10; 90°Acil Glob; Gévde: GGGA40.3; Flans Baglantih - Drencer Sprinkler Pompa Kinistin
/ Bag ve Kic Makine Ana Kinistin Hava Firar Vaifi 3 Adet

3.3.11.1.3 DN 20; PN 16; 90°Acih Glob; Govde: GGG40.3; Disc/Trim: Bronz; Sizdirmazlik: PTFE; Flans
Baglantili - Drenger Sprinkler Pompa Kinistin / Bas ve Kic Makine AnaKiristin Hava Tutma Valfi ;

3 Adet
3.3.11.1.4 DN 20 PN 16; Glob Cek; Gdvde: Bronz; Disc/Trim: Bronz; Sudirmazlik: Graphite; Flans Baglantil
Sintine Seperatorii Overboard Valfi 1 Adet

3.3.11.1.5 DN 200; PN 10; Geyt; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bron; Stzdirmazlik: NBR; Flans Baglantili
- Bas - Kig Makine Dairesi Ana Kinistin Valfleri 2 Adet

3.3.11.1.6 DN 125; PN 10; 90°Acili Glob Cek; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: Graphite;
Flang Baglantili - Bas - Ki¢ Makine Dairesi Ana Mk Overboard Valfleri, 2 Adet

3.3.11.1.7 DN 125; PN 10; Glob Cek; Gdvde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: Graphite; Flang
Baglantili - Bas ~ Kig Makine Dairesi Ana Mk Deniz Suyu Cikis Valfleri, 2 Adet

3.3.11.1.8 DN 32; PN 10; 90°Acili Glob Cek; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-8ronz; Sizdirmazlik: Graphite;
Flang Baglantili - Bas - Ki¢ Makine Dairesi Sanziman Overboard Valfleri 7 Adet”

3.3.11.1.9 DN 50; PN 10; Glob; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sudirmazlik: Graphite; Flans Baglantili-
Bag ~ Ki¢ Makine Dairesi Ana Mk Egzoz Sogutma Cikis Valfleri, Bas — Kic Makine Dairesi DG Fgzoz Sogutma
Cikig Valfleri, 4 Adet

3.3.11.1.10 DN 50; PN 10; Glob Cek; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazik: Graphite
Flang Baglantili- Bas ~ Kig Makine Dairesi / Bas — Kig Dimen Daireleri/ Bas — Ki¢ Yardima Makine Daireleri
/ Personel Yasam Mahali Sintine Overboard Valfleri 12 Adet

3.3.11.1.11 DN 50; PN 16; 90°Acih Glob Cek; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: Graphite
; Flans Baglantihi- Bag - Kig Makine Dairesi DG Overhoard Valfleri, 2 Adet
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3.3.11.1.12 DN 65; PN 16; Glob Cek; Gévde: Bronz; Disc/Trim: AluBronz; Sizdirmazlik: NBR / Graphite;
Flans Baglantili- Bas ~ Ki¢ Makine Dairesi Balast Overboard Valfler, Drenger Pompa Overhoard Valfi,
3 Adet

3.3.11.1.13 DN 65; PN 16; 90° Acili Firtina Glob Cek; Govde: Brony Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazhk:
Graphite; Flans Baglantili- Bas Makine Dairesi Sewage Overboard Valfi 1 Adet

3.3.11.1.14 DN 200 PN 10; Aktuatarlil Kelebek: Gévde: G-CuSn10; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik:
NBR; Bag — Kig Makine Dairesi Ana Camur Sandigi Sonrasi Valf { Aktwatér temizlik ve bakimi da
yapilacaktir) 2 Adet

3.3.11.1.15 DN 150 PN 10; Geyt; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Brong Sizdirmazlik; Graphite; Flans
Baglantili; Bas Kic Makine Dairesi Ana Makine Deniz Suyu Giris Valfi 2 Adet

3.3.11.1.16 DN 125; PN 10; Glob; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Alu-ronz; Sizdirmazhk: Graphite; Flang
Baglantili - Bag — Kic Makine Dairesi Ana Mk Deniz Suyu Cikis Valfleri, 2 Adet

3.3.11.1.17 DN 65 PN 6; Geyt; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sedirmazlik: NBR; Flans Baglantili;
Bas Kig Dimen Dairesi; Bas- Kig Pik Balast Catisma, Giiverte Yangin Giiverte izolasyon Valfleri 4 Adet

3.3.11.1.18 DN 65 PN 6; Geyt; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sedirmazltk: NBR; Fla ns Baglantili;
No:2 -3 Balast Tanki Valfleri ( Tank icinde ) 2 Adet

3.3.11.1.19 DN 65 PN 6; Galpara Cek Valf ; Govde: Bronz; Disc/Trim: 8ronz; Sizdirmazlhik: NBR; Bas Kig
Makine Dairesi Balast Pompa Alict 2 Adet ( Kontrol, fonksiyon testi)

3.3.11.1.20 DN 65 PN 6; Manuel Kelebek; Gévde GG25 Disc/Trim: Alu-Bronz: Sudirmazlik: NBR; Bas Ki¢
Makine Dairesi Balast Pompa Alict Valfi - 2 Adet

3.3.11.1.21 DN 80 PN 10; Calpara Gek Valf ; Gévde: Bronz; Disc/Trim: Bronz; Sizdirmazlik: NBR; Bas Kig
Makine Dairesi Yangin Pompa Alici 2 Adet  ( Kontrol, fonksiyon testi)

3.3.11.1.22 DN 80 PN 10 Manuel Kelebek; Govde: G-CuSn10 Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmazlik: NBR; Bas
Kig Makine Dairesi Yangin Pompa Alici Valfi 2 Adet

3.3.11.1.23 DN 32 PN 10; Gloh; Govde: Bronz; Disc/Trim: Alu-Bronz; Sizdirmaz ik: NBR; Flans Baglantily;
Garaj Gliverte Zincir Yikama Valfi 2 Adet

3.3.11.2 Valf Sit Tornalama:
Bakim icin agilan valflerden ihtiyag halinde valf sitleri tornalanarak onarilacaktir,

3.3.11.3 Valf Disk Tornalama:
Bakim icin agilan valflerden ihtiyag halinde valf diskleri tornalanarak onanlacalktr.

3.3.11.4 Valf Spindle (Mil} imali / Temini
Hasarli cikan valf spindle {mil) sart malzemeden imalat ya da yedek parga olarak yiiklenic tarafindan temin ¢

10,

edilecektir.
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3.3.11.5 Valf Disk imali / Temini
Hasarli cikan valf diski sari malzemeden imalat ya da yedek parg olarak yiiklenici tarafindan temin
edilecektir,

3.3.11.6 Kelebek Valf Bakim Kiti Degisimi
Bakimi yapilan kelebek valflerin ihtiyag olmasi durumunda tamir kitlei degistirilecektir, Valf lastikleri (NBR
malzeme) , mil bogazi sizdirmazlik elemanlars degistirilecektir,

3.3.11.7 Ana Kinistin Valflerine Basing Testi Yapiimasi
Ana kinistin valflerine bakim onarim ve montaj sonrasinda sizdirmazlk kontroli icin basingh hava ile test

yapilacaktir.

3.3.11.8 Yeni Valf Temini
Tamiri ve bakimi miimkiin olmayan ya da saglikli sonug vermeyecegi anlagilan valfier komple yenileri ile
degistirilecektir. Valfler Yiklenici tarafindan temin edilecektir.

3.3.11.9 Camur Sandif Bakimi
Camur sandiklarimin ileri agilacak, temizlikleri yapilip zehirli boya ile boyanacaktr. Govdedeki kapak civata
saplamalari yalama olanlar varsa yenileri ile degistirilecektir. Kapak conta / o-ringleri degistirilecektir.

3.3.11.10 Camur Sandigi Temini
Fazla korozyona ugramis olanlarin komple sandik degisimi yapilacaktic. Sicak galvaniz daldirma celik
malzemeden Yiiklenici temini olarak degisim yapilacaktir.

3.3.11.11 Civata - Saplama Somun Temini

Valf bakim onanmlari esnasinda agilmasi miimkiin olmayan valf / flans baglanti civatalari kesilip
gikartiimasi durumunda yenileri ile degistirilecektir. Kinistin alici valfierin, kinistin sandiklarina baglayan,
apslanmis ve asinmig agilmasi miimkin olmayan saplamalar kesilmesi durumunda sandik tzerindeki
baglanti flanslan ve saplamalari yenileri ile donatilacaktir. Kullanilan malze meler Yiklenici tarafindan
temin edilecektir. Ekteki fiyat tablosuna gére kullanildigi kadar 6deme yapilacaktr.

3.3.12 Boru Isciligi _

Makine dairesi, gliverte, balast tank igleri ve gemi binyesinde gerekli olan boru tadilatlari, onarimian
yenilemeleri yapilacaktir. Yenilenecek devre (izerinde bulunan flans, dirsek, kwrim gibi elemanlar
yenilenecektir. Baglanti flanglarindaki contalar yenilenecektir. Kaynak sarf malzemeleri, horu ve devre
elemanlan yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Fiyat tablosuna gire kullanildigr kadar teretlendirme
yapilacaktir. Boru ve dirsekler SHC 40 St 37 dikigsiz boru olacakur. Flanslar kaynak baglantil celik
malzemeden olacaktir. Gerek gariilmesi halinde islem yapilan boru devrelerinde basin / vakum testi
yapilacaktir,

Pompalarin manometre baglantilan bakir borularindan ihtiyag olaniarin degisini yapilacaktir. Baglant:
elemanlan (rekor, ylzik, nipel, dirsek..vs) ve bakir borular dahil metre basina bakir boru yenileme iicret

tzerinden fiyatlandirma yapilacaktir.

Pompalarin hava ejekterlerinin baglantilari celik borularindan ihtiyac olzntann degisimi yapilacaktir.
Baglanti elemanlan (rekor, yUziik, nipel, dirsek..vs) ve celik borular dahil metre basinz bakir boru yenileme
ticreti Gzerinden fiyatlandirma yapilacaktir.
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Guvertede bulunan, garaj kapagi ve irgat donanimlarina giden hidrdik celik gekme borularin ciiriiyenleri
yenileri ile defistirilecektir. Baglant: elemanlari (rekor, yiiziik, nipel, dirsek..vs) ve hidrolik celik borular
dahil metre bagina hidrolik boru yenileme dcreti tizerinden fiyatlandrma yapilacaktir. Alabanda ve tavan
sabitleme kelepcelerinden gerekli goriilenler degistirilecektir. Borular ve baglant) elemanlan yiiksek
hidrolik basincina dayanabilen celik cekme dikigsiz ve deniz suyu ortamma uygun korozyona dayanikli
malzemelerden olacaktir,

3.3.13 MGPS Anotlarinin Montaji

3 adet kinistin sandigi icerisindeki eski anotlar sokdliip toplam 6 adetMGPS anot montaji yapilacaktir.
Anotlar idare tarafindan temin edilecektir. Elektrik baglantilari ve aktivasyonu idare tarafindan
yaplacaktir. Sizdirmazhik garantisi verilecektir,

3.3.14 Lavra Tapas| Agma Kapama

idarenin talep etmesi halinde double bottom balast, pis su, tath su tanklarinin lavra tapalan agilip tanklar
bosaltilacaktir. Tapalarin contalart deforme durumda ise degistirilecektir. Gerek goriilmesi halinde lavra
tapasi basing testi yapilacaktir.

3.3.15 Menhol A¢ma Kapama

isletme tarafindan talep edilen balast, pis su, tath su, vs tanklarinin menhol kapaklan aclacaktir. Contalan
deforme olan menhol kapaklarinin contalari yenilenecektir. Malzeme yilklenici tarafindan temin
edilecektir,

3.3.16 Diimen Yeke ve Rod Bakimlari

Bag ve ki¢ tarafta iskele ve sancak olmak lzere diimen yelpazeleri (toplam 4 adet) yizey mekanik
temizlikleri yapilacaktir. Yelpazeler diimen rod baglantilarindan sékilerek asagya alinacaktir, Bunun icin
yekeler tzerinde bulunan kaynakl patchler kesilip acilacak ve hidroliksomunla rin kaynakli emniyet kilitleri
kesilip alinacak, somunlar gevsetilerek sokiilecektir. Yelpaze kontroliisonucu gerekligdriilen sa¢ degisimi,
kaynakli onarim vs. islemleri sag isleri kapsaminda yapilacaktir. Yelpaze iginde bulunan 1/15 konik yiizey
kontrol edilecek temizlik ve tesviyeleri yapilacaktir.

Diimen rodlar yeke dairelerinde baglantilarindan sokiillerek asagiya alinacaktr. Diimen rodu atdlyede
torna tezgahina alinarak layn kontrolli yapilacaktir. Diimen rodu yatak ve konik yizeylerinde meydana
gelen korozyon ve aginmalar temizlenecek, sonrasinda fazer kaynak ile dolguyaplacak ve tornada tesviye
edilecektir. Somun dislerinin tesviye ve temizligi yapilacaktir. Bosa igerisincleki bronz bur¢ rod yatag
kontrol edilecek gerekmesi durumunda sokiiliip tesviye edilecek ya da yenileri Yiklenici tarafindan
malzemesi temin edilip imal edilerek degistirilecektir. Hidrolik somunlarinfpiston layner) ve rod / yeke
izerinde bulunan bitin flanslardaki o-ring/v-ring sizdirmazlik elemanlan degistirilecektir. O-ringler
Yliklenici tarafindan temin edilecektir. Diimen rodlarina catlak MPI / Ma nyetik/ Penetrantesti yapilacaktir,

Bakimlarin tamamlanmasina miteakip tiim rodlar yerine monte edilecek ve sabitlendikten sonra yekeler
rodlara baglanacaktir. Yekeler oturtulduktan sonra hidrolik somunlar ile yeke konige hindirilerek yerine
sabitlenecek, olmasi gereken olgiiye kadar yiirttildikten sonra somunlar kitlenecek ve agtlan patchler
kaynatilarak kapatidacaktir,

Diimen bosalarina gres pompasi ile gres yag basilarak doldurulacaktr. Gres vai ve gres pompasi Idare
tarafindan verilecektir. Dimen sistemi sorunsuz ¢ahsir sekilde teslim edilecektir.
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idare tarafindan temin edilecedi belirtilen parca ve malzemeler haricinde tim malzemeler ve isin
yapriminda kullanilacak her tirli alet aparat, agirlik tasima ve asma ekipmanlari, sapan, zincir, cayraskal,
mapa, hidrolik pompa vs Yiklenici tarafindan temin edilecektir. Malzemelerin havuzdan tersaneye nakil
masrafi idareye, tersaneden atolye’ye nakil masraflari ( atélye tersane disinda ise | Yiiklenicive aittir,

3.3.17 Pervane, $aft, Saft Yataklari, Balim isleri
5 yillik special s6rvey kapsaminda geminin bas ve kic pervane, pervane saftlar, sokilip bakim onanim ve
muayeneleri yapilacaktir.

Pervane Sevk Sistemi Teknik Ozellikleri MPP 550f Gen5
Pervane: Berg Propulsion

Pitch Kontrollii

4 Kanath

2000 mm pervane gapi

Saft cap: 195 mm

Saft uzunlugu: 8000 mm ( yaklasik )

Bag ve ki¢ pervane kanatlar, braketler, ve saftlarin mekanik temizlkleri yapilacaktir. Bas ve ki pervane
CPP sisteminin hidrolik yag) dreyn edilerek bosaltilacaktir. Yaglar Yiklenici tarafinclan tedarik edilen yeterli
kapasitede konteynerlere alinacak ve Yiiklenici tarafindan bertaraf edilecektir.

Makine dairesinden OD box yag giris baglantilari sokilecek ve OD box sisterni saftigindeki feedback rod
baglantisindan talimatlara uygun bir sekilde sakiiliip ayrilacaktir, Bas ve kic 0D box iinitelerinin bakim
onarimlari yapilacaktir,

Saft sizdirmazlik elemantar sékillecektir,

Bas ve kig pervanelerin kanatlari sokilip hub’dan ayrilacaktir. Pervane kanatlan Gizerinde varsa tespit
edilen catlak, vuruk ve deformasyonlarin isil islem ve uygun kaynak yonternleriile onanmlari yapilacaktir,
Gaz alti kaynag kullamlarak manganez, nikel, aliminyum bronz alagimli gaz alt kaynak teli kullanilacaktir.
Onanm esnasinda kanatlarin carpilmamasina ve pitch acilarinin bozulmamasina Gzen gosterilecektir.
Onarilan pervane kanatlarinin én ¢atlak muayenelerini Yiiklenici yaptiracaktr.

Halat kesiciler gerekirse yerinden kesilip alinacak tespit edilen deformasyonlar onarilacak ve is bitiminde
yerine tekrar mante edilecektir.

Saft fren sistemi ve saft topraklama sistemleri demonte edilerek saft izerinden ayrnlacaktir, Pervane saft
hidrolik kaplinden sokiilerek hub ile birlikte disari alinacaktir.

S6kiilen saftlar atdlyeye kaldinlacak ve atélyede hub kisimlari demonte edifecektir. Hub icinde ¢alisan tiim
parcalann durumlarina bakilacak ve blade root, hidrolik piston, hub ¢ylinder gibi hareketli parcalarin 6lci
ve klerensleri kontrol edilecektir. Hub igindeki tiim sizdirmazhik elemanlari, piston seal, shaft seal, o-ring,
gasket degisimleri yapilacaktir. Saflar torna tezgahina baglanacaktir. Saftlarin salgr kontrolleri vapilacaktir,
saftlarin yatak yiizeylerinde olusan izler ve saft bogazinda meydana gelen korozyonlar 8lci kurtardig;
dlgiide idare onayi ile tesviye edilecektir. Lokal piting ve korozyonlar lazer kaynagiile doldurulup tesviye
edilecektir. Onanim sonrasinda 6lgliyli yitkseltmek icin yatak ve bogaz kismlarina sert krom kaplama
uygulamasi yapilabilir. Saftlarda salg: ve egrilik tespit edifmesi durumunda hidrolik preste saftlar dilzeltilip
salgilart alinacaktir. Saftlarin yatak bolgelerinde olasi hasarlarda yatak 6kiisine gére kiciik kalacak kadar
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tesviye yapilmast gerckmesi durumunda ya da dolgu yapilacak bOlgenin uzuntugunun fazla olmasi
durumunda yapilacak tesviye islemi sonrasi saft yatak bélgelerine lazer clading kaplama yapilip élctive
getirilerek yeniden tesviye edilecektir. Bunun icin otomatik robotie tezgahta uygun malzemeden toz
puskartilerek lazer clading uygulamasi yapilacaktr.

A-braket ve stern tube lastik saft yatak kondisyonlan kontrol edilecektir. Limit Gzeri asinma, yipranima
bulunan vyataklar degistirilecektir. Stern tube yatag sokiliirken thock fast / epocast zarar gérmesi
durumunda yeniden layn gekilip chock fast yenilenecektir, Yataklar Yiklenici tarafindan temin edilecektir.
saft yatak yiizeylerinde yapilan tesviyeler sonucunda saft olclistinde meydana gelen degisikliklere gore
glincel i¢ cap dlglistinde yatak temin edilmelidir. Yataklar Tiirk Loydutip onay sertifikal olacaktir

vaft onarimlari tamamlandiktan sonra hub montaji yapilarak pervate kanatlar baglanacaktir. Atélyede
basing ile sizdirmazlik testi yapilacaktir. Saft ve pervanenin dinamik balans kontroli yaptlacaktir. Saftlarin
ve pervanenin sorvey NDT muayeneleri yapilacaktir. Pervane kanat civatalari ve hub civatalar Gzerinde
bulunan emniyet telleri kaynatilacaktir.

Biitlin bakim onarimlar tamamlandiktan sonra, saftlar yerine siiriilecektir, Yeni saft sizdirmazlhik elemaniar
baglanacaktir. Saft sogutma suyu girisleri kontrol edilip tikal ise aglacak paslanmis ¢lirGmus baglantilar
varsa yenilenecektir. Hidrolik kaplin baglantilar yapilacaktir, Saft freni ve saft topraklama donamimlan
monte edilecektir. OD box montaji yapilacaktir. OB box HPU unit hidrolik baglantilan yapilacaktir. Sisteme
yag alinacaktir. Kullanilacak yaglar idare tarafindan verilecektir, Sistem fonksiyon testleri ve pitch feedbak
ayarlan kontrol edilip sorunsuz calisir sekilde teslim edilecektir. OD box montaji esnasinda 0D box saft
kovan montaji yapildiktan sonra, pervane safti disanidan déndiirilerck kovan salgist kontrol edilecektir,
Kovan baglanti alyen civatalari sikilarak kovan layni %10’u gecmeyecek sekilde ayarlanacaktir,

0D box, Pervane kanatlari, Hub icin kullanilacak bakim kiti yedek paralan ve saft sizdirmazhk elemanlar
idare tarafindan temin edilecektir. idare tarafindan temin edilecegi belirtilen parca ve malzemeler
haricinde tlm malzemeler ve isin yapiminda kullanilacak her tirlii alet aparat, agirhk tasima ve asma
ekipmanlar, sapan, zincir, cayraskal, mapa, hidrolik pompa vs Yiiklenici tarafindan termin edilecektir.

Bakim onarim islemleri tamamlamp tiim sistemler toplandiktan sonra bag ve ki saftlarin saft yatak
klerensleriile bag kig ve iskele sancak diimen rod yatak klerensleri éliliip raporhalinde teslim edilecektir.

Pervane ve saft sistemi bakim onarim isleri, bu konularda uzmen ve tecriibeli ekipler tarafindan
yapiimahdir. Bu hususta, ¢alistirilacak ekipler ya da alt yiiklenici taseron frmalar hakkinda idare goris
belirtebilir.

3.3.18 Tank Temizlikleri

idare tarafindan talep edilmesi durumunda ya da yapilacak bir isil islem igin yapimasi zorunlulugu halinde
yakit tanklarinin menholleri agilarak temizlikleri yapilacaktir. Transfer pompasi ile aktarilamayacak sekilde
tankta kalan yakit, gemi personelinin gosterecegi diger tanklara ya da Yikienicnin temin edecegi gegici
depolama tanklarina seyyar pompa ile aktarilacak, is bitiminde gegid depolama tanklarina alinan yakit
tanka geri alinacaktir. Menhol contalar yenilenecektir,

idare tarafindan talep edilmesi durumunda pis su (black water) tanklarinm menholleri aglarak temizlikleri
yapilacaktir. Tanklar, hijyen kurallarina uygun bir sekilde temizlenip dibinde biriken tortuve sertlesmis slag
olusumlars giderilecektir. is bitiminde menholi kapatidacaktir. Menhol contas, yenilenecektir.
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3.3.19 izolasyon ve Kaplama S6kme Montaj Isleri

Gemi biinyesinde yapilacak olan kesme kaynak isil islem ve diger bakim onarim islemleri icin agiimasi
gereken her tirlii sag ya da kompozit kaplama ve altinda bulunan izlasyon malzemelerinin sékilmesi ve
is bitiminde yerlerine diizgince yerlestirilip kapatilmasi igin 6denecek olan adam saat cinsinden isilik
ticretidir,

YER TESLIMI, ISG GEREKLERI VE i$i BASLAMAYA iLISKIN ESASLAR

Hizmet alima konu isin yapilacagl yer, teknik sartnamenin 8. maddesinde belirtilen yerdir. Belirtilen bu
yerde yapilmass gereken galismalar Yiklenici tarafindan mesai saatleri icerisinde yapilacaktir. ?(Pazartesi -
Cuma glinleri arasinda saat 08:00 ile 17:00 saatleri arasinda) Yiiklenicinin mesai saatleri disinda ve/veya
resmi tatillerde calisma yapabilmesi idarenin iznine baghdir. Yiiklenici, séz konusu hizmet isini yerine
getirirken alt Yiiklenici galistiramaz. Yiklenici, calistiracag personelin sigortal olduguna dair belgeleri
yer teslimi sirasinda hazir bulundurmahdir. Yiklenici, ¢alistiracagi personelin isgi Saghg ve Is Givenligi
{ISG) konusunda bilgi sahibi oldugunu, gerekli egitimleri aldigin, gereili kisisel koruyucudonanimlara sahip
ve kullanmakla ytikiimlii oldugunu ve bu konuda her tiirlii sorumlulugun kendilerine ait oldugunu kabul ve
taahht eder. Yer Teslimi, idarenin ¢alisma yapilacak ilgili Birim Madirliga tarafindan géreviendirilen ve
iletisim bilgileri Yikleniciye bildirilen idare personeli tarafindan yapilr. Yer Teslimi éncesinde bu
sartnamenin eki ofan IZDENIZ A.$. Yiiklenici/Tedarikgi Isci Saghgi ve s Givenligi Talimatinin, Yiiklenicinin
bu iste calistiracagi her bir personel tarafindan imzalanmasi gerekimektedir. Aksi takdircdle Yer Teslimi ve
Ise Baglama islemleri yapilmayacaktir.

KABUL KRITERLERI
Hizmet alima konu igin kabul siireci, Yiklenici tarafindan bu sartnamede yer alan gerek ve sartlarin tam,

eksiksiz ve dogru sekilde yerine getirildiginin idareye yazil olarak bildirilmesi ile baslar. Yiiklenici, siparis
formunun bir niishasiny, séz konusu isin tamamlandigina dair yazisma (dilekcesine) ekleyerek Hasan Ali
Yiicel Bulvari No:35 Bostanl Vapur iskelesi Karsiyaka/IZMIR adresinde bulunan iZDENIZ A.S. Malzeme ve
ikmal Mudirligi’ne teslim etmelidir. Yiiklenici tarafindan tamamlandigi beyan edilen isin, teknik sartname
ve alim dokiimanlarina uygun olarak tamamlandiginin ilgili Birim Midirl0gii tarafindan tespit edilmesi
halinde Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan kabul stirecine baslnir. Hizmet alimikonusu isin, teknik
sartnameye uygun sekilde teslim edildiginin Komisyonca uygun bulunmasi durumunda Muayene ve Kabul
Raporu diizenlenerek is Bitirme yapilir,

GARANTI SARTLARI VE ESASLARI

Geminin havuzlanmasi ve havuzda yapilacak yikama, zimpara, bovaisleri, balum onarim isleri esnasinda
gemiye verilecek her tiirlii _hasardan vyiiklenici sorumiu olacak ve zarar viiklenici tarafindan
kargilanacaktir,

Gemi suya indilten sonra hemen ya da 1 sene icerisinde, tersanede balim onarim kapsaminda sékiim
ve_montajlar_yapilan sevk sistemine ait ekipmanlarin, hatali iscilik nedenivie devre disi kalmalar
sonucy, ya da yapilan valf balumlari, sac isciligi, devre yenileme isciligi hatalarndan dolayi veniden
havuzlanmasi gerekmesi durumunda, olusacak havuz ve tersane maliyetleri, bakim onarim iscilik ve
malzeme maliyetleri, tersane intikal akaryakit, personel mesai ve difer her tiirli masraflar Yiiklenici’den
talep edilecektir. Yiklenici bu hususlarda vaptig iscilik icin Garanti verecektir.
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7. ODEME YERI VE SARTLARIYLA AVANS VERILIP VERILMEYECEG
(VERILECEKSE SARTLARI VE MIKTARI ILE SOZLESME KONUSU ISLER iCIN ODENECEKSE FIYAT FARKININNE SEKILDE ODENECEGH)

Yikleniciye, kontrol heyetince tespit edilecek gergeklesen net is miktari ile yiiklenicinin teklif ettigi ve
sozlesme bedelinin tespitinde kullamifan birim fiyatlarin carpimi sonucu tespit edilecek bedel iizerinden
ddeme yapifacaktir.

Bu is icin toplam siparig bedelinin %50'si ,geminin havuzlama islerinin tamamlanmasina miiteakip
tersane cikisinda geminin teknik sartname ve hizmet alim dékimanlanna uygun sekilde teknik ve
operasyon miidiirliigiine teslim edilmesi kosuluyla hakkedis imzalanmasina sonrasi pesin tdeme olarak
ylikleniciye ddenecektir .Kalan %50 tutar ise 2 esit taksitte ddenecektir.1. taksit muayene ve kabul
komisyonunca kabul raporu diizenlenmesinden itibaren en geg 30 (otuz) giinicinde, kalan tutar (ikinci
taksit) ise 60 (altrug) giin icinde 6deme yapilacaktr,

8. ISIN YAPILACAG! YER

Hizmet iginin yapilacag yer “ izmir Tersanesi Komutanhigi (Alaybey Tersanesi ) sinirlart icerisinde
olacaktir.

9, iSiN SURESI

Geminin havuza girig tarihinden itibaren teknik sartnamenin 3.1'de belirtilen talkvim glinii periyodudur.
Havuza giris ve gikig gilinleri takvim giinii sayilmayacaktir. C.tesi ve Pazar giinleri resmi tatil giinleri

takvim giiniine dahil edilecektir.
Sozlesmenin imzalanmasina miiteakip geminin havuza giris tarihinden itibaren 22( Yirmi iki ) takvim

glintdir,

Miicbir sebepler diginda, Denizcilik Genel Mudirligii veya Tirk Loydu Sérveydrlerince talep edilebilecek
ek isler ile idarece yapilmasi zorunlu goriilen isler { daha énce dngdriilmeyip, havuza alinma sonras
yapilan kontrollerde tespit edilen isler ) nedeni ile de siire uzatimi verilebilmesi hakki idare
inisiyatifindedir.{Havuzda kalma ya da rihtimda bekleme siiresinde)

sartnamede tarif edilen zimpara, baya ..vs diger isler sartnamede belirtilen miktarlardan daha az miktarda
yapiimasi durumunda, yapildigi miktar kadar ddeme yapilacaktir,

Karina ve alt yapida sag isciligi , valf bakimlar ve yikama,kumlama, boyaisleri geminin ve tersanenin
havuz programini aksatmayacak, tersanede bulunan diger gemilerin ekipleri tarafindan vapilacak diger

baluim isleri ile calusmayacak sekilde planlanmali ve bitirilmelidir.

Bundan dolayi ylklenici herhangi bir nedenle zarar zivan kar kaybi vs. talebinde bulunamaz,
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Dokiiman No : 1ZD-TL/ISG-10
Yarirltk Tarihi ¢ 25.11.2025

1.AMAG: Bu talimatin amaci, izdeniz A.S. sorumluluk alanlarina girig yapacak ilgili
kisilerin is saghgi ve guvenligi mevzuatina ve isletme kurallarina uygun hareket
etmesidir. Isbu talimat kapsaminda lzdeniz A.S. sorumluluk alanlan (lzdeniz A.S.
faaliyetlerin ylratuldagi tim sahalan kapsamaktadir.) ile tersanefiskele, attlye ve
gemi sahasi vb. alanlann tima; ilgili kisi ile de ziyaretgi, taseron, tedarikgi vb. kisiler
kast edilmektedir.

2.KAPSAM: Bu talimat, lzdeniz A.S. sorumluluk alanlarina giris yapacak tiim diglinci
sahislarin uymasi gereken is saghgi ve gtvenligi kurallann kapsamaktadir.

3.YUKUMLULUKLER:

3.1.1gili kisi, Izdeniz A.S. sorumluluk alanlarina giris yapmadan &nce gerekli kayit
islemlerini yaptirmakla yukimli oldugunu, giivenlik talimatlarina uyacagini ve gerekli
is saghgr ve glvenligi ekipmanlarini kullanacagini kabul eder.

3.2.0lgili kigi, atolyede ve diger deniz ulasim araclan izerinde calisirken isin
gerektirdigi tim kisisel koruyucu ekipmanlari (baret, gozlik, koruyucu giysi, ayakkabi
vh.) kullanacagini kabul eder.

3.3.0gili Kkisi, lzdeniz A.$. alanlarinda belirtilen tehlikeli alanlara izinsiz giris
yapmayacagini, yalnizca glvenli olarak ayrilmis bélgelerde bulunacagini kabul eder.

3.4.Mlgili kisi, Izdeniz A.S. alanlarina ait ekipman ve makinelerin yalnizca yetkili kisiler
tarafindan kullanilacagini bildigini ve izinsiz kullanimda bulunmayacagini kabul eder.

3.5.11gili kisi, herhangi bir yangin veya acil durum halinde; yangin alamina ve tahliye
prosedirlerine uyarak belirtilen toplanma alanlarina gitmekten sorumiu olacagini, acil
durumlarda belirlenen glvenli ¢ikis yollarini takip edecegini ve acil midahale
talimatlarini yerine getirecegini kabul eder.

3.6.11gili kisi, atolye veya gemi igindeki malzemelerin ve makinelerin giivenligini tehdit
etmeyecek sekilde lzdeniz A.S. calisanlar, misafirleri ve ilgili kisilerin giivenligini
tehlikeye sokmayacak sekilde davranacagini kabul eder.

3.7.1igili kisi tehlikeli bslgelerde dikkatli ve glivenli hareket edecedini, izdeniz A.S.
alanlarinda disme, kayma, yangin gibi riskleri en aza indirmek amaciyla kosma,
yanict ve yakici madde bulundurma, ttiin Granleri tiiketme, basingh gaz tasima gibi
hareketlerden kaginacagini  ve  bulundurma amaci  haricinde eylemlere

girismeyecegini kabul eder.
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3.8.ligili Kisi, tim belirtilen is saghgi ve givenligi kuralanna uyarak is kazalarini
Onlemek ve galisanlarnin saghgini korumak amaciyla hareket edecedini kabul eder.

3.9. ilgili kisi, isyerine giriste SGK kayit 6rnedi, Mesleki Yeterlilik Belgesi sunmakla
yuktmludar, Bir llgili kisiye iliskin evraklar, isbu talimatnamenin imzalanmasi
asamasinda verildigi takdirde, isyerine giriste tekrar verilmesine gerek yoktur.

3.10. Bu Talimatta duzenlenmemis olunsa dabhi, lgili kisi Kanun ile éngériilen tim
yikamililtklerin dogrudan sorumlusudur; kendisinden talep edimese dahi Kanuni
yakumliltklerini eksiksiz bicimde yerine getirecektir.

lgili kisi, isbu Is Saghgi ve Givenligi talimatlarini okudugunu ve anladigine; belirtilen
kurallar dogrultusunda herhangi bir kaza, ihlal veya gilvenlik riski olusmasi

durumunda tlm sorumlulugu Ustlenecegini beyan eder. .......L......[........

TEBLIG EDEN PERSONEL

TEBELLUG EDEN Kigi

Adt Soyadi Adi, Soyadi
TC Kimlik No TC Kimlik No
imza Imza
Telefonu
Acil Durumda Aranacak Yakinimnim ismi
ve Telefonu
iSIN ADI
YUKLENICI
SEPARiS NO
SIPARIS TARIHI




